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油 脂 添 加 が 小 麦 粉 タ ン パ ク 質 の 溶 解 性 に お よ ぼ す 影 響 につ い て
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小 麦 粉 と 水 を １　：　１ の 割 合 で 混 合 し、 油 脂 や 卵 黄 は 脂 質 量、 水 分 量 が そ

よ う にし た。 加 水 調 整 直 後、 お よ びｉ 時 間 後 に そ の ま ま、 ま た は 加 熱 後

タ ン パ ク 質 抽 出 の 試 料 とし た。 タ ン パ ク質 の 抽 出 はB.A.MARCHYLO の 方 法 に

に 連 続 抽 出 し た。 タ ン パ ク 質 の 定 量 は`、 キェ ルダ ール の方 法 で 行い、 タ ン パ

は 高 速 液 体 クロ マ ト グ ラ フ ィ ー（ Ｈ Ｐ Ｌ Ｃ ） 及び ポ リ ア クリ ル ア ミ ド 電 気 泳 動

） に よ っ た。

加 熱 し な い 試 料 ： 水 を 加 え たも の と、 植 物 油 脂

ク 質 は 量、 質 と も に 大 き な 変 化 は み ら れ な かっ た

卵 黄 を 加 え た 試料 か ら 抽 出

た 試 料 ： 加 熱 す る こ と に よ り、 タ ン パ ク 質 の 抽 出 量,      H   P   L   C の 溶 出 バ タ ーン

化 す る が、PAGE で は、 は っ き り と し た 変化 は 捉 えら れ な い。 さら に 卵 黄や

え て 加 熱 し た 試 料 は 水 の み を 加 え て 加 熱 し た 試 料 に 比 べ て 変 化 は 大 き い。 定 量

ルブ ミ ン ・ グロ ブ リ ン 画 分、 グ リ ア デ ィ ン 画 分 で 違 い が み ら れ た が、H   P   L   C

で は、 グ リ ア デ ィ ン 画 分 で 著し い 変 化 が み ら れ た。
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ム（w ／o／w 型 エ マ ル ジョ ン ） に よ り 調 製 し た ス ポン ジ ケ ー キ

ーと すだ ち ：　 香 川 大 農　 山 野 善 正　 ○ 合 谷 祥 一

［ 目 的 ］　 パ ン や ス ポ ン ジ ケ ー キの 調 製 に は バタ ー, マ ーガ リ ン や シ ョ ート ニン グ 等 の 油

脂 が 用 い ら れ る が。 近 年 の 健 康 指 向 か ら,  油 脂 含 量を 少 なく す る た め に 水 を 配合 し た エ マ

ル ジ ョ ン で あ る　W ／O／W型 の ク リ ーム が開 発 さ れ， パ ン で は す で に 使 用さ れ て いる 。 本 実 験

で 用 い る ス ポ ン ジ ケ ー キ 用の　w ／o／w型 クリ ー ム は 油 分 を 約18% 含 む も ので あ り ， こ れ に よ

り 鋼 製 し た ス ポン ジ ケ ーキ の テ ク ス チ ャ ー や す だ ち を， 市 販 の バタ ーや マ ー ガリ ン を 用 い

て 調 製 し た も の と 比 較 検 討 し た 。

［ 方 法 ］　 。ス ポ ン ジ ケ ー キは 川 染 ら{  1)の 方 法 に 準 じ て ， 前 述 の ク リ ー ム， 無 塩 バ タ ー，又

は マ ー ガ リ ン （ 油 分 約83%  ） を 用い て調 製 し た。 最 大 圧 縮 応 力 曲線 法(1  )に よ り 硬さ ，も ろ

さ を 求 め た 。 す だ ち は ， 焼 成 し たス ポン ジ ケ ー キ の 断 面 を 墨 汁 で 着 色し ， ビ デ オ カ メ ラ に

直 接 入 力 し ， 画 像解 析 装－ に よ リ 評 価し た 。 入 力 条 件 を そ ろ え る た め ， 照 度 計 で 光 量 を ，

明 暗 の 度 合 を 撮 影 用 の グ レ ース ケ ー ル で 調 整し た 。

［ 結 果 ］　 焼 成 後 の 膨 ら みは ど れも 油 脂 含 量 の 増 加 に よ り 低 下 し た が， 低 下 の 程 度 は 全 体

的 に バ タ’－ ， マ ーガ リ ン が大 きく ， ク リ ー ム が 小 さ か っ た。 硬さ は ， マ ー ガ リ ン を 用 い た

も の が 他 よ り も 大 き い 傾向 を 示 し ， クリ ー ム で は バ タ ー と ほ ぼ 同 様で あ っ た 。 す だ ち は ，

バ タ ーを 用 い た 場 合 が 最 も 粗 く な っ た 。 結 論 とし て ， ク リ ーム は 油 分 が バ タ ー や マ ーガ リ

ン の1 ／i以 下 で あ る が ， ス ポ ン ジ ケ ー キ に 対し バ タ ーと 同 様の テ ク ス チ ャ ーを 与え ， バ タ

ー よ り き め を 細 か く す る た め ， ス ポン ジ ケ ーキ 用 の 油 脂 と し て 有 用で あ る と 考え ら れる 。

（1) 川 染 節 江, 石 聞 紀 男 ， 山 野 善正 ： 家 政 誌,    41,413 ～419(1990 ）
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