
182　被　服

D 113 縫 製 に お け る 縫 い ぺ り 現 象 に つ い て

相 模 女 大 家 政　 永 井 房 子　 ○田 中 百 子　 聖 徳 大　 三 石 幸 夫

〔(社) 日 本家 政学 会

＜ 目 的>  衣 服 は 各 ヒ ー ス に 裁 断 さ れ た 布 地 を 縫 合し て ひ と つ の 型 を 作 り 上 げ る が、 布 地 を

縫 合 す る と 各 ヒ ー スの 幅 が 狭 く な り、 出 来 上 が っ た 衣 服 が 規 格 サ イ ズ よ り 小さ く な る こ と

を し ば し ぱ 経 験 す る。 こ れ は、 縫 合 す るこ と に よ り 生 じ る 縫 い ぺ り に よ る 結 果 と 思 わ れ る。

こ の 縫 い べ り 分 量 と い う 観 点 から 縫 い 目 割 り に よ っ て 生 じ る 縫 い ぺり 現 象 に つ い て 各 種 の

織 物 を 用 い、 布 の 厚 さ と の 関 係を 報 告 し た1)。 今 回 は 衣 服 の 素 材 と し て 使 用 さ れ る 各 種 の

人 工 皮 革 を 用 い。 第1    に、 方 向 お よび 縫 製 条 件 な ど の 違 い に よ る 縫 いa:  り 分 量、 第2  に、

縫 い べ り 現 象 に 関 与 す る と 考 え ら れ る 皮 革 の 物 性、 す な わ ち 厚 さ、 剛 軟 度 と 縫 い べ･り 分 量、

第 ３ に、 縫 い べり の モ デ ル 図 から 理 論 的 縫 い べり 分 量 な ど を 実 験 的 に 検 討 し た。

＜ 方 法 ＞ 試 料 布 と し て 厚さ の 異 な る 人 工 皮 革 ６ 種 類 を 用 い た。 縫 製 条 件 は 試 料 布 を な か 表

２ 枚 重 ね とし、 縫 合 方 向 は た て、 よ こ ２ 方 向、 針目 の 大 き さ は3 針 ／ ｃ ｍ、 縫 い 代 始 末 と

し て 縫 い 目 割、 片 返し の２ 種 類、 縫 い 系 は 太 さ の 異 な るポ リ エ ス テ ル ス パ ン 糸6(“、30" 、

8°、 の ３ 種 類 と し た。

＜ 結 果 ＞ 縫 い 代 始 末 間 に お け る 縫 い べ り 分 量 は、 縫 い 目 割 よ り 片 返 し の 方 が 大 き く な る。

縫 い 糸 間 で は、 細 い 糸 より 太 い 糸 の方 が 縫 い べ り 分 量 は 大 き く、 こ れは 薄 地 の 皮 革 に お い

て 顕 著 で あ る。 方 向 間 に おけ る 差 は み ら れ な い。 皮 革 の 物 性 と 縫 い ぺ り 分 量 の 関 係 で は、

皮 革 が 厚 く な る 程、 ま た 剛 軟 度 が 大 き く な る 程 縫 い べ り 分 量 は 大 き く な る。 相 関 係 数（ ｒ ）

は、 厚 さ と の 関 係 で はr  =  0.95 ～O.S9 ．剛 軟 度 と の 関 係で はr  =  0.78 ～0.83 で あ る。
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ミ シ ン を 用 い た い せ 込 み 縫 製 に 関 す る 基 礎 的 研 究

○ 青 山 喜 久 子　　　　 日 本 女 子 大　 島 崎 恒 蔵

目 的　 い せ 込 み は 衣 服 の 立 体 構 成 上 重 要 な 技 法 の １ つ で あ り、 工 業 的 に は 兼 助 送 り ミ シ ン

を 用 い て 縮 み 縫 い を 行 な う 方 法 が あ る。 い せ 込 み の 状 態 を 示 す 指 標 に い せ 込 み 率 が あ り、

こ れ は 布 地 の 性 質 や 布 目 角 度 お よ び 縫 製 条 件 （ 主 に 布 送 り 量 ） の 設 定 に よ り 大 き く 変 化 す

る こ と が 知 ら れ て い る。 本 研 究 は 布 地 の 性 質 や 布 目 角 度 お よ び 縫 製 条 件 が い せ 込 み 率 に 与

え る 影 響 を 明 ら か に す る こ と を 目 的 に 詳 細 な 実 験 を 行 い、 こ れ ら の 定 量 的 な 関 係 の 把 握 を

試 み る。

方 法　 縫 製 に は 工 業 用 本 縫 い 差 勤 送 り ミ シ ン を 使 用 し た。 主 送 り 歯 の 移 動 量（1   A   ）を ２ 段

階。 副 送 り 歯（IB) を ５ 段 階 変 化 さ せ。 数 段 階 の 差 勤 比 を 設 定 し た。 縫 製 速 度。 縫 糸 張 力、

押 え 圧 力 は 一 定 と し た。 実 験 に 使 用 し た 布 地 は ４ 種 類 で、KES 試 験 機 で 力 学 的 特 性 を 測 定

し た。 布 目 角 度 は た て 布 方 向 に 対 し Ｏ≒15 ≒30'.45 ≒60 ≒75 ≒90‘ の ７ 段 階 変 化 さ せ。 試 験

布 の 大 き さ は 長 さ50caX  幅　5cm で あ る。 試 験 布 は １ 枚 づ つ 中 央 を 縫 製 し。 い せ 込 み 率 （ Ｗ）

お よ び ス テ ッ チ 長 さ を 測 定 し た。 繰 り 返 し は ３ 回 で あ る。

結 果　 布 地 の 性 質 に つ い て は 曲 げ 特 性 お よ ぴ せ ん 断 特 性 と Ｗ の 聞 に 密 接 な 関 係 が 認 め ら れ

た。 布 目 角 度 が0 ’の 時。 た て 布 の 曲 げ 剛 性 が 小 さ い ほ ど Ｗ は 増 大 す る 傾 向 に あ る が。0 以゙

外 で は た て、 よ こ 布 そ れ ぞ れ の 曲 げ 剛 性 の 影 響 を 受 け て Ｗ は 変 化 す る。 縫 製 条 件 に つ い て

は．w は 差 勤 比 の 増 加 に と も な い 高 く な る 傾 向 に あ っ た。 布 送 り を 表 わ す フ ァ ク タ ー（1  A

－ １ Ｂ）／ １ Ａ と Ｗ と の 関 係 を 求 め た と こ ろ、 布 地 の 種 類 お よ び 布 目 角 度 ご と に 両 対 数 グ ラ

フ 上 で 正 の 良 好 な 相 関 関 係 が 認 め ら れ た。


