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1. 手 編 機 に よ り 作 品 を製 作 す る場 合 ， ま ず使 用 糸 で

試 編(40 日40 段 又 は50 日50 段) を し経 緯10  cm の 目数 ，

段 数 のゲ ージ を 測 定 し， 然 る後 採 寸 に 依 り編 成 ゲ ー ジ を

算 出 ， 製 図 し 初 め て 編 方 に か か る の で あ る。 し かし 編 成

さ れ た 作 品 は 必 ら す し も 要求 し た寸 法 に出 来 上 ら ぬ こ と

が し ば し ば で あ るよ これ は 算出 の基 礎 と な るゲ ージ の採

り 方 に 疑義 が あ る の で は な か ろ う か と考 察 し ， これ に つ

い て 次 の方 法 に よ り検 討 をし たこ とを 報 告す る 。

2.   ① 実 験 試料 及 器 機,  a. 供 試糸 Ｎ 社 Ｖ 印 中細 純 毛

Ｔｏｐ 染 毛 糸(17 番 手 ４本 撚) 。b. 手 編 機 Ｍ 社MH ・10

型( 但 しtension spring, 糸 掛 補 助 器 のみ 正 確 を 期 す

る た めMH ・15 型 の を使 用) 。c. ゲ ー ジ及 幅 ・ 長 さ 測 定

stainless-steel 精 度/2 30cm 尺,  d. 厚 さ 測 定器thick

ness gauge e. 重 さ測 定 器 化 学 天 秤 ② 実 験 方 法 中

細 該 当 の編 方 目盛3,    3.5,   4,   4.5,   5,  5.5,    6 の ７段

階 を(1)40 日40 段 バ2)50 日50 段,   (3)60日60 段,  (4)70日70 段

の 四 通 り計28 種 の もの を 各 ３枚 編 み， 操 作直 後 ，12 ・ 24

時 間 後 に つ き 経 緯10cm 間 の ゲ ー ジ を置 尺 に よ り測 定 比

較 検 討 し た 。

3. a. 各 目盛 に つ い て 経 方 向 は ㈲ ＞(3)＞(2)＞(1)と2.5

～5% の差 を生 じ ， 緯 方 向 はほ ぼ 同 目数 を 認 め た｡weft

looping の 組 織 上 収 縮 率 は経 ＞ 緯 で あ る こ と も考 え ， メ

リ ヤ ス編 の 場 合 試 編 は50 日70 段 以上 を必 要 とす る。b. 時

間隔 差 に 依 る ゲ ー ジ は経 緯 と も24 時 間 後 が よ り大 で あ る

こ と を 認 め た 。


