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1.　研究 の目的

縫製加工時 の縫い 糸の張力は，縫い糸の切断はもちろ

ん，縫い目 の外観に大 きな影響をおよぼす｡特にシ ーム，

パッカリングを起こす主要原因と考えられ，そ の正確な

測定は非常に大切であるが，縫い 糸張力の変動が非常に

大きい ことと，布を針がつらぬく直 前の場所がせまい の

で，測定が困難であった。 本研究は，縫製加工中の縫い

糸張力 を測定し，従来単に推定値にすぎなかっ た縫い糸

の正確 な張力変動を記録す るのがその目的であ る。

2 方　　 法

ピ ック　ア ップ とし ては直径お よそ5  mm の小型ロ ―

ラを りん青銅板に とりつけ，こ の板 にストレ ーン　グ ー

ジを貼 り付け たものを用い た。縫い糸張力は，針棒糸 か

けに入る直前の縫い 糸をピ ック　ア ップのロ ーラにかけ

て，そ の変動 をストレ ーン　メータか ら電磁 オッシ ログ

ラフに よって記録し た。 ミシン各部 の運動状 態は，フ ラ

イ　ホイール のボ ス周囲を12 等分し て各部 分に電 気 の

絶縁材 を埋 めこみ，電流 の断続 をオッシ ログラフで記録

し た。こ うし てミシ ン各部 の運動状態 と，縫い糸張力 の

変動 との関連 を検討し た。

3. 成　　 果

ミシ ン各部 分の運 動の解 析をクラン ク角を基礎とし て

行 ない，張力 変動 との関係を明らかにし た。 また張力 変

動が最大に起こる時 間は， 例えば180 n.p.m. で0.07 sec

であ り最大張力180 g にも達することがわかった。
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